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Glaswerke Ruhr Akt-Ges. in Essen, Ruhr. 
Einrichtung zum ununterbrochen fortlaufenden Ziehen von RShren oder Staben aus Glas. 
Patentfert im Deutschen Reiche vom 23. Mai 1924 ab. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Ein- 
richtung zum ununterbrochenen fortlaufenden 
Ziehen von Rohren oder Staben aus Glas mit 
einem sich drehenden Verteilerorgan, auf das 
5 die Glasschmelze aufflieBt und von dem sie 
sodann abgezogen wird. 

Bei Einrichtungen der vorgeschriebeneii 
Art hat man bisher diejenigen Teile, die mit 
dem geschmolzenen Glas in unmittelbare Be- 

10 riihrung gelangen, aus feuerfester Masse her- 
gestellt. Erf^rungsgemafi sind aber solche 
Baustoffe nicht geniigend widerstandsfahig, 
und sie zerspringen oft bei Temperatur- 
schwankungen. Auflerdem ist- bei der bis- 

15 herigen Verwendung aller Materialarten fur 
die vorgenannten Zwecke mit dem groBen 
Nachteil zu rechnen, da6 eine physikalische 
oder chemische Wechselwirkimg zwischen 
dem StoflF der Vorrichtung und der Glas- 

20 schmeize erfolgt, wodurch einerseits der ar- 
beitende Teil stark abgenutzt, andererseits 
das verarbeitete Glas verunreinigt wird. 

Der Zweck der Erfindung ist, die vorge- 
nannten Nachteile zu vermeiden und die prak- 

as tische Verwendbarkeit von durch geschmol- 
zenes Glas angreifbaren Stoffen fur die ge- 
nannten Zwecke bei hoher Temperatur zu er- 
moglichen. Dies geschieht gemaB der Erfin- 
dung dadurch, da£ das in unmittelbare Be- 

30 ruhrung mit dem zu verarbeitenden Glas ge- 
langende, aus Metall oder einem anderen vor 
Beriihrung mit dem schmelzflussigen Glase zu 
schutzenden Stoffe bestehende Werkzeug in 
soichem MaBe gekiihlt wird, daB die Ober- 
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flache des Werkzeuges sich im Betriebe mit 35 
einer starren Glasschicht tiberzieht. Das 
Werkzeug kann aber auch mit einer Hulse 
versehen werden, die aus dem zu verarbeiten- 
den Glas oder aus einem bei hoherer als der 
Arbeitstemperatur schmelzenden Glase be- 40 
steht. 

Auf der beiliegenden Zeichnung sind zwei 
Ausfiihrungen der Erfindung fur eine Ma- 
schine zur kontinuierlichen Herstellung von 
Glasrohren, -staben o. dgl. veranscbaulicht. 
Es ist 

Abb. I der Langsschnitt durch einen mit 
einer Glasschicht zu versehenen HohUcorper 
fiir eine ununterbrochen arbeitende Glas- 
rohren- und Stabziehmaschine, 

Abb. 2 der Langsschnitt durch eine abge- 
anderte Ausfuhrungsform des Hohlkdrpers. 

In den dargestellten Ausfuhrungsformen 
bedeutet a einen Hohlkorper aus Stahl, auf 
dessen AuBenflache das zu verarbeitende Glas 55 
stetig auflauft; h ist das Rohr zur Fuhrung 
des Kuhhnittels und c das Rohr zur Fuhrung 
der bei der Herstellung von Hohlglaskorpern 
benotigten Blasluft; d und e sind normale 
Stopfbiichsen, f ist die Zu- und g die Ablei- 60 
tung fiir das Kiihimittel, h ist ein Regelungs- 
ventil fiir den ZufluB des Kiihlmittels, und 
i ist ein ahnliches Ventil fur den AbfluB, 
ft ist ein Lager, in welchem der Hohlkorper a 
drehbar gelagert ist. Die Antriebsvorrichtung 65 
fiir das Drehen der Vorrichtung ist auf der 
Zeichnung fortgelassen worden, weil sie 
nicht zur Erfindung gehort und fiir das 
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Verstandnis auch nicht erforderlich ist; 
I (s. Abb. 2) ist eine auf den Hohlkorper a 
aufgeschobene Hiilse aus Glas. 
Die Vorrichtung wirkt in folgender Weise: 

5 beim Anlassen der Vorrichtung wird der auf 
dem rotierenden Hohlkorper a flieflende Glas- 
strom infolge des durch das Rohr b flieBenden 
Kuhlmittels auf diesem zu einem f esten tlber- 
zug erstarren, der alsdann gewissermaBen 

xo einen Teil des Hohlkorpers bildet. Die je nach 
Art und GroBe des herzustellenden Gegen- 
standes erforderliche Starke dieses Glasiiber- 
zuges wird durch entsprechende Einstdlung 
des Eintrittsventils fiir das Kiihlmittel ge- 

15 regelt. Die zu verarbeitende Glasschmelze 
flieBt dann auf den Glasuberzug an dem 
Hohlkorper nach abwarts, um hier in bekaan- 
ter Weise abgezogen zu werden. 

Die Temperatur des Ktihlmittels ist inner- 

20 halb beliebiger, durch die Natur desselben 
festgelegten Grenzen regelbar. Falls als 
Ktihhnittel Wasser verwendet wird, verlaflt 
es die Einrichtung in Form von Dampf, 
dessen Spannung durch VentiU* bestimmt 

25 wird. Auch kann die Kuhlung in solcher 
Weise erfolgen, daB sie an einzelnen Steli«i 
der Einrichtung verschieden ist. 



Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nadi Abb. 2 
wird auf den Hohlkorper a eine Hulse / ge- 
schoben, die aus dem zu verarbeitenden Glase 30 
Oder aus dnem Glase mit hoherem Schmel*z- 
punkt, als die Arbeitstemperatur ist, besteht, 
beispielsweise aus Resistenzglas. Die Aus- 
bildung und die Wirkungsweise der ubrigen 
Teile dieser Ausftihrungsform ist dieselbe 35 
wie die der entsprechenden Teile der Abb. i, 
weshalb sie in der Abb. 2 nicht wieder dar- 
gestellt worden sind. - 

Patentanspruch : .^^ 

Einrichtung zum ununterbrochen fort- 
laufenden Ziehen von Rohren oder Sta- 
ben aus Glas mit einem sich drehenden 
Verteilerorgan, auf das die Glasschmelze 45 
auf flieBt und von dem sie sodann- ab- 
gezogen wird, gekennzeichnet durch ein 
Verteilerorgan aus Metall oder anderem 
vor dem schmelzflussigen Glase zu 
schiitzenden StoflEe mit einer Vorrichtung 50 
zum Kuhlen der Oberflache des Verteiler- 
organs in solchem MaBe, daB sie sich im 
Betriebe mit einer starren Glasschicht 
liberzieht. 
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